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• 紧凑型弹性(Cx) C 接口设计

•  集成液态透镜以便快速聚焦

• 电子对焦用于机器视觉应用
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光学引领未来

智能供料系统将机器人、视觉系统和
柔性送料器集成到单个软件环境中

据 Epson Robots 公司介绍，当在单个应用程序中使

用柔性供料器、视觉系统和机器人时，许多系统集成商和

最终用户都通常都会遇到一个难题——如何将这三种独立

的技术整合起来。

美国 Epson Robots 公司主要为装配应用制造机器人，这

家公司经常负责开发机器人系统，通常这些机器人系统中包

含送入供装配的零件。在过去大约五年的时间里，该公司已

看到越来越多的客户遇到了有关柔性供料器、机器视觉和机

器人之间的接口问题。

“我们的应用团队花了很多时

间来帮助客户解决与我们的机

器人无关的问题，虽然这并

不是我们分内的工作，但是

在系统出现问题时，我

们还是希望帮助客户

让他们的系统运行起

来。”Epson Robots 公

司产品开发总监 Rick 

Brookshire 说。

设备之间的通信是 Epson 

Robots 的 许 多 客 户

遇到的主要问题。

送料器的命令集

可以发送 10-40

个 动 作 中 的 任

何一个到设备。

文/James Carroll

Brookshire 解释说，以太网或 RS-232 通信流传输包含命

令的数据。

他说：“某些可能发生的事情包括设备响应太快、无

法识别正确的字符串，而这些类型的小问题都是在实际应

用开始工作之前发生的。我们可以在这里停下来并建立通

信接口。但是我们在与客户交流时发现，在解决了通信问

题之后，许多客户已经开发了代码，其工作方式是一步步

的串行模式，而不是并行操作。”

他继续说道 ：“我们要帮助客户更好地实现同步运

行模式。随着我们对这些问题的关注越来越多，我们

就越来越意识到 ：我们可以开发出一种能够为最终用

户处理此类任务的系统。他们原本将不得不编写数百

行或数千行的代码，但是现在大多数代码会自动为他

们写好。”

在这种情况下，Epson Robots 公司开发了 IntelliFlex

零件进给系统，该系统将机器人技术、机器视觉和灵活的

进给系统整合到单个软件环境中。该系统基于 Epson 六

轴机器人或 SCARA 机器人，用于拾取单个零件。Epson 

Robots 公司的 Vision Guide 以及来自瑞士 Asyril 公司的柔

性送料器，可以支持尺寸为 5~40mm 的零件。

尽管拥有自己内部开发的柔性送料器，Epson Robots

公司还是考虑了所有选择，并最终决定为客户提供最佳选

择——Asyril 公司的一款柔性送料器。

Brookshire 解释说：“我们认为最好的送料器选择

是 Asyril 公司的送料器，因为与其他大多数送料器相比，

Asyril 公司的送料系统能以更加一致的方式移动零件。我

工厂自动化

对于视觉系统集成商而言，将三种完全独立的技术集成到单个软件环境中，是一项非常

严峻的挑战。
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们认为，如果将我们的视觉系统与该送料器集成在一起，

将能为最终用户完成很多工作，并帮助他们免于编写大量

代码。”

Epson Robots 公 司 的 Vision Guide 系 统 基 于 德 国

Basler公司的几款GigE相机和美国Computar公司的镜头，

以及由外部供应商专门为 Epson 设计的高柔性线缆。

Vision Guide 采用 Epson 的 CV2 控制器，该控制器可

以使系统连接四台 GigE 相机和两台 USB 相机，并提供用

于视觉处理的强大 CPU。

Brookshire 介绍说：“Epson 已经与 Basler 合作了很长

时间，Basler 相机为我们的应用带来了很好的效果。这样

一来，我们就能确保客户在实施他们的系统时，拥有最好

的机器人、最好的送料器和最好的视觉系统。当然，视觉

系统的一部分意味着获取最佳的图像。”

系统自动完成的另一项任务是调整工艺。零件被放到

送料器上，视觉系统和送料器一起工作，以确定这些特定

零件的正确调整。Brookshire 介绍说，以前参数都是手动

设置的，这需要花费大量时间和人力。

“使用该软件可以更轻松地将灵活的送料器应用整合

在一起，但是操作人员仍然需要与视觉系统一起工作，以

正确找到零件，解决潜在的照明问题，并输入几行代码以

指导机器人将单独的零件放置到何处。”Brookshire 说，“但

总的来说，所有这些组件的集成都是通过 IntelliFlex 软件

自动处理的，这有助于避免我们多年来与客户遇到的一些

问题。”

此外，Epson Robots 公司经常做的一件事是，要求客

户提前送来零件样品进行测试。Brookshire 介绍说，工程

师会查看零件，将它们放在送料器上，以确保它们可以移

动和分离，并保证可以通过视觉系统找到并区分它们，同

时还要确保机器人可以拾取分开的零件。

Brookshire 说 ：“例如，任何时候，只要有零件很

容易被钩子、扣环或弹簧缠结在一起，就很难将它们分

开。这是一项巨大的挑战，也是我们要提前了解每个

客户的零件、为开发成功的系统做好准备的一部分原

因。”


